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Patentansprliche 



1 spaantrotnmel filX Blattmaterial. mit inaerhalb 

veaigsteas eines Umfaagsbereichs in die Trotnmelmantel- 
flache eingelassen, ia achsparallelen Reihen angeordaetea 
Saugschlit^en (5) . mit uaterhalb der Trcxnmeloberf iMche 
achsparallel verlaufendea und mit den darUber liegenden 
Saugschlitzen je«ails einer Reihe verbundenen. einsextig 
geschlosseaen KanMlen (6). die Uber Anschlussleitungen 
(7 8.9.11) an eine Saugquelle anschliessbar sind. uad mxt 
ia'den Kan.len in L.ngsrichtung verstellbaren ^^^^^^^^'^^^^ 
ri8> dadurch gekennzeichnet, dass bei den zumxndest dem exnen 
(18). dadurcn g negenden Kanalen (6> die mndung 

Umfangsbereichsrand (5a) naher liegenaen , /f;^^ 

(7a) der Anschluss lei tung nMher am offenen Kanalende (6a) 
angeordnet ist als bei.den vom Umfangsbereichsrand ve.ter 
entfernten Kanalen. «obei die Entfernung der mndung (7a) 
der Anschlussleitung (7.8.9) vom offenen Kanalende von 
diesem Umfangsbereichsrand (5a) .eg gegen die Berexchs- 
„.itte bin monoton zunimmt. and das Mittel zum gemeinsamen 
Verstellen aller Dichtungskolben vorgesehen sind. 

2 spanntrommel nach Anspruch 1. dadurch gekennzeichnet. 
diss samtliche Dichtungskolben (18) auf einem gemeinsamen 
Trager (17) angeordnet sind. 

3 spanntrommel nach Anspruch 1 oder 2. dadurch ge- 
klnnzeichnet. dass die Hlndungsentfernungen nur von einem 
umfangsbereichsrand (5a) veg gegen die Bereichsm.tte hxn 
zunehmen, 

\ Spanntroironel fUr Blattmaterial. mit innerhalb 

.Inigstens eines Umfangsbereichs in die Trommelmantel- 
f I^cL eingelassen. in achsparallelen Rell^en -S-^^-^j^^ 
Saugschlitzen (5) . 'und mit unterhalb der Tro^neloberf l«che 
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achsparallel verlaufenden. und mit den darliber llegendea 
Saugschlitzen jeweils einer Reihe verbundenen 
Kanalen (6), die Uber Anschlussleitungen (7,8,9,11) an eine 
Saugquelle anschliessbar sind» dadurch gekennzeichne t , dass 
sie einen bewegllchen, die Saugschlitze (5), Kanale (6) 
und Anschlussleitungen (7,8,9,11) enthaltenden Teil (4) 
und einen fes tstehenden, mit einem Anschluss (13) fUr die 
Saugquelle versehenen Teil (12) umfasst, welche beiden Telle 
iMngs zvyeier DichtflMchen (4a, 12a) dicht miteinander in Ver- 
bindung stehen, dass sMmtliche Anschlussleitungen (7,8,9,11) 
derart in die DichtflSche des bex^eglichen Trommel teils (4) 
ausmlinden, dass sie sich bezUglich des feststehenden Trommel- 
teils (12) langs ein und derselben Bahn bewegen, und dass die 
Dichtflache (12a) des feststehenden Troramelteils (12) eine 
in dieser Bewegungsbahn verlaufende und mit dem Anschluss (13) 
fUr die Saugquelle verbundene Nut (14) aufweist. 

5. Spanntrommel nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet , 
dass der feststehende Troramelteil (12) mit einera Anschluss 
(15) fUr eine Druckquelle versehen ist und in seine 
Dichtflache (12a) in Drehrichtung gesehen nach der erst- 
genannten Nut (14) eine klirzere zweite Nut (16) eingelassen 
ist, sodass die Anschlussleitungen wMhrend der Drehbewegung 
des beweglichen Trommelteils (4) relativ zum feststehenden 
Trommelteil (12) zuerst an die Saugquelle und dann an die 
Druckquelle angeschlossen werden^ 

6. Spanntrommel nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Anschluss lei tung (11) zumindest des dem in Dreh- 
richtung vorderen Umfangsbereichsrands (5a) am n^chsten 
liegenden Kanals (6) eine ausserhalb der Bewegungsbahn der 
mndungen (9a, 11a) der Ubrigen Anschlussleitungen liegende 
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mndung (19) in die Dichtmche (4a) besitzt. und dass 
die zv,eite Nut (16) in der Be«egungsbaha der MUadung (19) 
dieser Anschlussleitung (11) angeordnet ist. 

7 Spanntroimel aach einem der AnsprUche 4-6. 

dldurch gekeanzeichnet, dass der bevegliche Trotmneltetl (4) 
hohl.yliadrisch ausgebildet ist und den feststehendea 
Trotnmelteil (12) koaxial umschliesst. 
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Spann trommel 



Die Erfindung betrifft elae Spanntronxrael fUr 
Blattniaterial,mit innerhalb wenlgstens eines Umfangs- 
bereichs in die Tronttnelmantelf lache elngelassenen, in 
achsparallelen Reihen angeordneten Saugschlltzen, mit 
unterhalb der Trommeloberf lache achsparallel verlaufenden 
und mit den darUber liegenden Saugschlltzen jeweils einer 
Reihe verbundenen, einseitig geschlossenen Kanalen, die 
liber Anschluss leitungen an eine Saugquelle anschliessbar 
sind, und mit in den KanMlen in L^ngsrichtung verstellbaren 
D ichtungs ko lb en , 

Rotierende Saugspanntrommeln werden sehr hMufig 
bei Papierverarbeitungs- und Druckrnaschinen z.B. zur 
Herstellung eines Falzes oder eines Umschlages oder 
fUr sonst einen Arbeitsgang eingesetzt. Neuerdings finden 
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sie auch in Qualitatskontrolleirxrichtungea fUr Druck- 
erzeugaisse Vervenduag und dieaea da zum VcrbeifUhren 
der letzteren an den MesskSpfen von Farbmess- oder 
sonstigen PrUf- und Koatrollgerftten. 

Sowohl bei der Papierverarbeitung als auch bei 
der DruckqualitMtskoatrolle ist es vielfach «Uaschens- 
„ert und aotweadig. dea aktiven Saugbereich der Trotn^el 
bezUglich Grease und/oder Gestalt ver^adera zu kbnaea. 
un. so die Troiomel an die oft vechseladen Formate der zu 
verarbeiteadea Papierblatter bz«. der zu P^^^^^^^ 
Druckwerke anzupassea. Diese Forn^ataapassung soli dabei 
„.«glichst einfach und schaell vor sich gehen uad n*5glxchst 
ohne Betriebsunterbrechung erfolgea. K«r.*.its 
Fine Saugtrommel. die diesea Anforderungen bere.ts 
bis zu einem gewissea Grade gerecht wlrd. ist z.B. aus 
d DT-PS 579 119 bekaant, Bei dieser Saugtro:^el verlaufen 
unter den Saugschlitzreihen von Stirnseite zu St.rnsexte 
durchgehende und mit den Saugschlitzen Je einer Rexhe 
ko^unizierende KanMle, velche etwa in ihrer M.tte Uber 
. eine radiale Anscblussbobrung ^^^^^^^^^^ 
Absaugleitung verbunden sxnd. In dxe Kanale sxn 
Stirnseiten her axi^lverstellbare Dichtungszapfen 
fUhrt. die je nach ihrer axialen Stellung .ehr oder .enxger 
Saugschlitze abdecken und da.it desaktivieren Durch xndxvx 
duelles verstellen der ei.zelnen Dichtungszapfen kann so.xt 
praktisch jede beliebige Gestalt des aktiven Saugberexchs 
der Tron^el erreicht und zudem noch in ge«issen Grenzen 
auch die Lage des aktiven Saugbereichs verandert .erden. 

Diese bekannte Saugtroinmel bietet somit z«ar hxn- 
sichtlich der Variations»«glichkeiten des aktiven Saug- 
bereichs ein MaKi^u. an Freiheit; das indivxduelle Ver- 
stellen der zahlreichen Dichtungszapfen xst 3edoch relatxv 
^hsam und zeitraubend. kann zu^indest ^^^^^^^^^^^^^^^^ 
^ssig hohen technischen Auf«and nicht tnaschxnell erfolgen 
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und ist ausserdem nur wahrend des Stillstands der Trommel 
mbglich. 

Eine der Hauptaufgaben der Erfindung besteht 
daher darin, eine Saugspann trommel der elngangs definierten 
Art derart zu verbessern, dass eine einfachere und maschi- 
nelle Variation der Grbsse des aktiven Saugbereichs m^5glich 
ist. Erfindungsgemass wird dies dadurch erreicht, dass bei 
den zumindest dem einen Umfangsb ere ichs rand naher liegenden 
Kanalen die Mundung . der Anschluss lei tiing nSher am offenen 
Kanalende angeordnet ist als bei den vom Umfangsbereichs- 
rand weiter entfernten Kanalen, wobei die Entfernung der 
Mtlndung der Anschluss leitung vom offenen Kanalende 

von diesem Umfangbere ichs rand weg gegen die Bereichsmitte 
hin monoton zuniirant, und das Mittel zum geme ins amen Ver- 
stellen aller Dichtungskolben vorgesehen sind. 

Das Prinzip der gemeinsamen Verstellung aller 
Dichtungskolben ist zwar scheinbar trivial, es kann aber 
beispielsweise bei der vorstehend beschriebenen Saugtrommel 
nicht angewandt werden, da es dort zwangslMufig zu einer 
Beschrankung der Formatvariationsmbglichkeiten auf nur eine 
einzige Dimension fUhren wUrde, was fUr die meisten An- 
vzendungsfalle vtJllig. unzureichend ware. Erst durch die 
erfindungsgem;isse Anordnung der Anschlussleitungsmlindungen 
in verschiedenen Entfernungen von den Kanalenden kann auch 
bei gemeinsamer Verstellung der Dichtungskolben eine zwei- 
dimensionale Forma tMnderung des aktiven Saugbereichs der 
Trommel erreicht werden, sodass erst dadurch die Voraus- 
setzungen fUr die erfolgreiche Anwendung des genannten 
Verstellprinzipes gegeben sind. 

Ein weiteres Problem bei den bis her in Kontroll- 
einrichtungen eingesetzten Saugwalzen ergibt sich aus 
der Tatsache, dass bei diesen Saugwalzen alle aktiven 
Saugschlitze zugleich mit der Saugquelle verbunden bzw. 
von dieser getrennt sind. 
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Dies hat zur F.olge, dass das Blattmaterial bei solchea 
Trommeln nlcht kontinuierllch. das heisst vom vorderca 
Rand weg fortschreitend aufgespannt werden kann, s ondern 
dass jedes Blatt zunSchst mittels geeigneter FUhrungs- 
mittel vollstandig auf den mit den Saugschlitzen ver- 
sehenen Trommelbereich aufgebracht werden muss, urn dann 
durch Beaufschlagen der Saugschlitze mit Unterdruck in 
einem Schlag als Ganzes an der Trommeloberf iSche fest- 
gesaugt zu werden. Dadurch kann die zur VerfUgung 
stehende Trommeloberf iMche nicht optimal zur Anbringung 
von Mess- und PrUfkbpfen und dergleichen ausgeniitzt 
werden. Feraer ist es bei diesea bekannten Saugtrommeln 
auch nicht maglich z.B. die vorderen Kanten der Blatter 
bereits von der Tronmel abzuheben, wShrend ihre hinteren 
Abschnitte noch festgespannt sind. Dies fUhrt insbesondere 
dann zu Schwierigkeiten. wenn das Blattmaterial hinter- 
einander auf mehreren Spanntronmeln aufgespannt werden 
soil, die Tronraieln aber aus rSumlichen Grlinden nicht so 
angelrdnet werden k'dnnen, dass ihre UmfangslSngen zwischen 
der Stelle. wo das Blattmaterial auf ihre OberflSche ge- 
langt. und der Stelle. wo es diesselbe wieder verlSsst. 
nicht wenigstens eine voile BlattlSnge betragen. 

Alle diese Schwierigkeiten und MSngel werden 
gemass einem weiteren Aspekt der Erfindung dadurch ver- 
mieden. dass sie einen beweglichen, die Saugschlitze, KanSle 
und Anschlussleitungen enthaltenden Teil und einen fest- 
stehenden. mit einem Anschluss fUr die Saugquelle ver- 
sehenen Teil umfasst, welche beiden Telle langs zweier 
Dichtf lachen dicht miteinander in Verbindung stehen, dass • 
samtliche Anschlussleitungen derart in die Dichtflache des 
beweglichen Trommelteils ausmlinden. dass sie sich bezUglich 
des feststehenden Trommelteils langs ein und derselben Bahn 
bewegen. und dass die Dichtflache des feststehenden Trommel- 
teils eine in dieser Bewegungsbahn verlaufende und mit dem 
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Anschluss flir die Saugquelle verbundene Nut aufweist. 

Aus der DT-OS 2 109 237 ist zwar eine Saugwalze 
bekannt, bei welcher die Saugschlitze jeweils nur Uber 
einen bestimmten Winkelbereich der Walzendrehung an die 
Saugquelle angeschlossen sind. Die Saugwalze besitzt jedoch 
nur eine einzige achsparallele Reihe von Saugschlitzen und 
ist daher fUr die Verwendung in Kontroll- und PrUf einrichtungen 
von vornherein ungeeignet. 

Im folgenden wird die Erfindung anhand eines in der 
Zeichnung darges tellten AusfUhrungsbeispiels naher erlMutert. 
Es zeigen: 

Fig, 1 eine Spanntrommel in Stirnansicht, 
Fig. 2-4 je einen Schnitt nach den Linien II-II, 

III-III und IV-IV in Fig, 1, 
Fig. 5 ein Detail aus Fig. 6, und 

Fig. 6 eine partielle Abwicklung der Spanntrommel 
gemass Fig. 1 

Die in der Zeichnung darges tellte Spanntrommel 
umfasst einen f eststehenden inneren Teil 12 und einen dreh- 
baren Susseren Teil 4. Der innere Teil 12 enthalt eine Abr 
saugleitung 13 und eine Luf tzufuhrleitung 15. Ferner ist 
in seine MantelflMche 12a eine Umfangsnut 14 eingelassen, 
die sich Uber etwa ein Drittel des Umfangs des inneren Teils 
12 erstreckt und mit der Absaugleitung 13 in Verbindung 
steht. Anschliessend an die Umfangsnut 14 ist eine Ausnehmung 
16 vorgesehen, die bezUglich der Umfangsnut 14 axial versetzt 
angeordnet und mit der Luf tzufuhrleitung 15 verbunden ist.. 
An die Absaugleitung 13 und an die Luf tzufuhrleitung 15 
ist im Betrieb eine nicht darges tellte Saugquelle bzw. eine 
Druckquelle angeschlossen. 

Der drehbare Mussere Trommelteil 4 besitzt dicht 
unter seiner Oberf lache eine Anzahl von achsparallelen, 
einseitig geschlossenen KanMlen 6, die alle in dieselbe, in 
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der Zeichnung linke Tronmelstirnsette ausinllndea. In die 
Trommeloberflache ist eine Vielzahl von langlichen Saug- 
schlitzen 5 eingelassen, deren Form und Anordnung aus der 
Zeichnung (Fig. 1.5.6) ersichtlich ist. Jewells in axialer 
Richtung benachbarte Schlitze 5 stnd mit den jeweiligen 
darunter liegenden KanSlen 6 kommunizierend verbunden. 

Die in der durch den Pfell (Fig. 1) definlerten 
Drehrichtung des Susseren Troimnel tells 4 vorderen neun Kana- 
le 6 sind mit einer radlalen Bohrung 11. die an ihrem 
radial auswSrtigen Ende 10 etwas verengt ist und an den 
mit lla bezeichneten Stellen in die innere OberflSche 4a. 
des ausseren Trommelteils 4 ausmUnden. verbunden. Die axiale 
Lage dieser Bohrungen 11 stimmt mit der der Umfangsnut 14 
Uberein. sodass die Saugschlitze 5 eines Kanals 6 mit der 
Absaugleitung 13 verbunden sind, wenn sich die diesem 
Kanal zugeordnete Bohrung 11 im Bereich der Umfangsnut 14 
befindet. Die vorderste Bohrung 11 ist mit einer in Fig. 
6 strichliert angedeuteten Erweiterung 19 oder einem By- 
Bass Oder dergletchen versehen, die so ausgebildet ist, . 
dass sie die Ausnehmung 16 im inneren Trommelteil 12 Uber- 
streichen und somit den vordersten Kanal 6 bei entsprechender 
Drehstellung des ausseren Trommelteils 4 Uber die Bqhrung 
11 an die Luftzufuhrleitung 16 anschliessen. 

Die restlichen Kanale 6 sind mit einer ebenfalls 
zur Umfangsnut 14 fUhrenden Leltung verbunden. Im Unter- 
schied zu den Bohrungen 11 verlaufen dlese Leitungen aber 
nicht von der Umfangsnut 14 radial auswErts, sondern setzen 
atch aus zwei gegenseitig axial versetzten radialen Ab- 
schnltten 7 und 9 sowie einem achsparallelen Verbindungs- 
abschnitt 8 zusammen. Die LSngen der Verbindungsabschnitte 
8 sind abgestuft und nehmen von vorne nach hinten monoton detart zu. 
dass die Einmllndungsstelle 7a des radialen Abschnitts 7 beim 
letzten der Kanale 6 knapp vor der Trommelstirnsette liegt 
(Fig. 3.4.6). Die MUndungen der radialen Abschnitte 9 in die 
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ItinenflMche 4a des ausseren Troimnelteils 4 sind mlt 9a 
bezelchnet. 

An derjenigen Troimnelstirnseite, nach der die 
Kanale offen sind, ist eine Platte 17 mit einer der Kanal- 
anzahl entsprechenden Anzahl von Kolben 18 gleicher L^nge 
angeordnet. Diese Kolben ragen in die offenen Kanalenden 
6a hinein und schliessen diese sowie alle in ihrem Bereich 
befiadlichen Zutrittsbf fnungen (Schlitze 5, Mlindung 7a von 
Leitungsabschnitt 7) zu den KanMlen dicht ab (Fig. 2-4) , 
Die Einschiebtiefe der Kolben 18 in die Kanale 6 ist Uber 
die Platte 17 verstellbar. In Fig. 6 sind sieben mbgliche 
Stellungen durch die Kleinbuchstaben a-g angedeutet« 

Wie aus Fig. 2-4 klar hervorgeht, ISsst sich die 
Anzahl der wahrend der Drehung des Musseren Tronmelteils 
4 an die Absaugleitung 13 nach und nach angeschlossenen 
Saugschlitze 5 durch verschieden tiefes EinfUhren der 
Kolben 18 in die KanMle 6 variieren. In der Mussersten 
Stellung a (Fig* 6) sind alle Schlitze aktiv, vzMhrend 
in der innersten Stellung g nur die innerhalb des kleinsten 
strichliert angedeuteten Oberf ISchenbereichs befind lichen 
Schlitze an die Absaugleitung anschliessbar sind. Durch 
Verstellen der Kolbenplatte 17 kann die Spanntrommel somit 
an verschiedene Formate des aufzuspannenden Blattmaterials 
1 (Fig, 1) angepasst werden. Dabei bleibt jeweils die vordere 
(5a) und eine seitliche (5b) Begrenzungslinie des aktivierten 
Saugbereichs fest. Es versteht sich, dass anstelle der 
Kolben 18 auch andere innerhalb der KanSle verstellbare 
Dichtorgane vorgesehen sein kbnnten. 

Die erf indungsgemasse Spanntrommel bedarf keinerlei 
Steuerungsvorrichtung zum An- bzw, Abschalten des Unterdrucks 
und zu ihrer Bewegung. Sie kann stand ig an eine Saugquelle 
und an eine Drue kque lie angeschlossen sein und kann sich 
ferner auch kontinuierlich bewegen. Die Aktivierung und 
Desaktivierung der Saugschlitze erfolgt automatisch durch 
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die Drehbe..egung des .usserea Troimnelteils . urxd z«ar v^erden 
die Schlitze nlcht alle gleichzeitig. sondern erst nach 
uad aach an die Saugquelle angeschlossea. Dadurch ist es 
tnbglich. der Spanntroinmel zugefUhrte Blatter sofort mxt 
ihrem vorderen Rand f estzuspannen und daan l^n Laufe der 
Weiterdrehung allmShlich komplett zu fixieren. 

Sobald die vorderste Bohrung 11 deti vordersten • 
Kaaal 6 Uber die Ausnehmung 16 mit der Luftzufuhrleitung 
15 verbindet. iBst sich die vordere Blattkante (Blatt 1 ) 
von der Troxnmeloberf lache ab und kann beispiels^eise von 
irgend einer Transportvorrichtung oder etner anderen Spann- 
trLel erfasst .erden. Der hintere Teil des Blattes «ird 
dann erst allxnMhlich freigegeben. Je nach Lange der Um- 
fangsnut 14 kann auch erreicht werden. dass das Blatt 
Uberhaupt nie Uber seine gesamte Flache festgehalten «xrd. 
sondern sich seine vordere Kante bereits „ieder von der 
Tronmel zu l«sea beginnt, «ahrend seia hinteres Ende noch 
nicht eimnal fikiert ist. Eine solche Anordnung kann 
beispiels^eise bei beengten RauniverhMltnissen sehr vortexl- 
haft sein. Ausserdem IMsst sich dadurch eine sehr hohe 
Arbeitsgeschwindigkeit erreichen. 

Die vorstehend beschriebene sukzessive bzw, konti- 
nuierliche Aufspannung des Blattmaterials ist natUrlich auch 
bei Spanntronnneln ohne oder mit einer anderen Art -n Format - 
verstellung vorteilhaft. Es vird daher dafUr .uch selbstMndxger 

Schutz beansprucht. ' . ^-4. 

Im vorstehend beschriebenen AusfUhrungsbexspiel xst 

das system Bohrungen 11 - Kanale 6 - Saugschlitze 5 nur ein 

einziges Ifel vorhanden und erstreckt sich nur Uber exnen der 

Lange des Blattmaterials entsprechenden Umfangsberexch des 

.usserenTrommelteils. Selbstverst^ndlich ist es aber m«glxch. 

^ehrere solcher Systeme vorzusehen. Dadurch lasst sich dxe 

■ Folgefrequenz der auf zuspannenden Blatter bei gegebener 

Trommeldrehzahl und gegebenem Trommeldurchmesser erh«hen. 
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Ferner kann auch das System Umfangsnut 14 - Ausnehmung 16 
im inneren Troinmelteil 12 mehrfach vorhanden sein, sodass 
mehrere Blatter gleichzeitig auf die Trommel aufgespannt 
werden kbnnen. 
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Abstract 




A gripper drum having in the peripheral surface thereof a number of apertures aligned in rows running parallel to the rotational axis 
of the drum, the rows defining an active suction zone. Each row of apertures is connected to a duct located below the surface of 
the dmm and each duct Is connected by a conduit to a bore in a stationary part of the drum, the bore being connected to a source 
of suction so that as the drum rotates about the inner stationary part suction is applied to the apertures. Pistons, one for each duct, 
ar^ mniintpar! nn A nlat^ whirh nan mo\/pr! tn in^f»rt th^ ni^ton^ into nnp pnd of pach duct fpsofictivelv the ODDOslte ends of the 
ducts being dosed thereby sealing off the apertures from the suction source and altering the width of the active suction zone on 
the periphery of the drum. The conduits are connected to positions on the ducts progressively remote from the ends into which the 
pistons are Inserted. The drum can comprise an annular outer part, having the apertures, ducts and conduits, which rotates about 
a stationary cylindrical part having a groove in its periphery connected to the bore for the suction source. The conduits are aligned 
with the groove so that on rotation of the outer part suction is applied first to one row of apertures and then to succeeding rows. 
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